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CIARE FMJ-60 “DAISY”

di €nrico Ricciardi (testo c foto)

Dall’altoparlante all’ultima vite, dall’hobbistica al professionale,

se c’é un’azienda italiana in Italia che opera in ogni settore della diffusione

acustica é Ciare. Diamo uno sguardo al suo driver a compressione FMJ-60

“Daisy” e alla tromba PR 614 V-Shape Horn.

' he I'estetica abbia pervaso prodotti e ma-
nufatti dove la funzionalita era prioritaria &
‘ cosa acquisita e giusta; anche gli altopar-
lanti sono pit belli e non solo dal lato avista, e fin
qua ci siamo, ma anche il lato B si'apprezza. In-
somma, si tratta di attraente tecnologia.
In tema di bellezza I'ltalia e le aziende che co-
struiscono altoparlanti sono riconosciuti mae-
stri e leader nel mondo.
La storia di Ciare & lunga cosi come quella delle
aziende a cui ha fornito i suoi predotti nei settori
Pro, Car, Consumer e Componentistica, quindila
saltiamo a pié pari e arriviamo direttamente a
Dario Cinanni {classe 1974) che da aprile 2012 ri-
veste il ruolo di High Frequency Division Mana-
ger conun po’ dibrevetti in tasca, ideatore dei si-
stemi SpeakerLAB, Power Test Analyzer,
Horn.ell.a, Phase Plug Suppeort, Virtual Voice Coil
(www.speakerlab.it) e guarda caso un gusto arti-
stico di famiglia che per anni non ha esitato a uti-
lizzare migliorando la comunicazione dell’Audio
Engineering Society ltalian Section.
Tutto questo significa FMJ-60 “Daisy” Com-
pression Driver (Foto 1) con golada 1,4" e bo-
bina da 2,4" (inch/pollici) che utilizza una coro-
na di bottoni in neodimio come magnete (Fo-
to 2), soluzione nota ma mai implementata

Foto 1
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KEY FEATURES

Patent Design N, 2260638-Patent Applicaion N. 26965¢
180 Watt Max Power

1.4 inHorn Thiont Dismeter

Titanium diaphragm

60 mm (24 in) voioo ool

Edgewound ALU Ribbon wire

HNeodymium butions magnet slructura
Coppor short cap for extended kequency fesponse

MECHANICAL & SHIPPING INFORMATIONS
Net weight 19Kg(4.19b)

" Shipping Box

Shipping Bo 78x%108in

PLANE WAVE TUBE

GENERAL SPECIFICATIONS

Theoat Diameter 14in- 856 mm _Full Thicat Angle 25
f Impendance 80hm _BL Faglor 13NA RET
m Impedance 70hm Flux Dengity e 217 )
nce (Re) 5.6 Ohm Inducianca {Le} 32H

ssovet Fregquengy (1) 12kHz

KEY FEATURES

New generation V-Shape Hom - 1.4 in thioat entry
60° x 40° diflerential dispersion

Constant directivity on horizonlal plane

ic performar

Cast for high heat

HORIZONTAL DIRECTIVITY

MECHANICAL & SHIPPING INFORMATIONS

Mot weight

Mouth Height

_houth Width

Doptis

Kouth Kounting Holes HORIZONTAL POLAR PATTERN VERTICAL POLAR PATTERN

Shipping Box {mm}

186x89x95
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con simile eleganza. Compagna di scorribande sonore & la
PR 614 V-Shape Horn (Foto 3) per sistemi professionali e
hi-fi con emissione sul piano orizzontale di 60° (Foto 4) a di-
rettivitd costante e su quello verticale con emissione a co-
seno iperbolico (hyperbolic cosine arcosh: area cosinus hy-
perbolicus descritto quindi da una curva piana catenaria) e
angolo di40° (Foto 5).

L'FMJ-60 “Daisy” che & giunta in studio ha una bellissima
finitura in floccato rosso disponibile sclo in serie limitata; la
versione standard & un classico nero con vernice epossidi-
ca, che potra in ogni caso fare la gioia di coloro che in siste-
mi Hi-Fi e Hi-End monteranno il componente a vista con
I'altrettanto bella PR 614 V-Shape Horn in pressofusione
d'alluminio sabbiato di colore nero. Il collegamento ai ter-
minali avviene con morsetti a molla dorati ben fatti ed
estremamente comodi per la velocita di montaggio/manu-
tenzione/riparazione anche quando il sistema & in posizioni
non semplici da raggiungere, la norma in ambito pro. Le
asole degli alloggi dei morsetti sono di un invidiabile colo-
re verde erba.

Per sistemi professionali in configurazione line array sono
disponibili 'unita di compressione pit compatta FMJ-60 J
New 2014 Compression Driver con la guida d'onda
NURWS-1.4 PWG che genera un fronte d'onda di tipo cilin-
drico, adatto appunto alla configurazione in array con ri-
dottissimo angolo di copertura Verticale 5° e piti ampio an-
golo Orizzontale pari a 140°,

Foto 3

Intervista a Dario Cinanni, High
Frequency Division Manager CIARE

ER: Nel lontano novembre 2005 al Congresso Nazionale di
Como dell’Audio Engineering Society Italian Section pre-
sentasti un paper “Aumento della potenza negli altopar-
lanti per basse frequenze” e ti eri avvalso del tuo Speaker-
LAB. Nel tempo hai dimenticato i grandi diametri dei woo-
fer per concentrarti sui piccoli diametri degli altoparlanti
per alta frequenza?

DC: Nel 2005 SpeakerLAB PTA era un sistema di misura an-
cora in fase di sviluppo. Negli anni i risultati di SpeakerLAB
hanno contribuito sia all'approfondimento della mia cono-
scenza sotto determinati aspetti degli altoparlanti, sia alle
scelte seguite per progettare i prodotti delle aziende nelle
quali ho lavorato, ed ovviamente anche in Ciare. Per quan-
toriguarda le basse frequenze, mi sono sempre interessato
delle tecnologie sull'incremento delle

prestazioni. Poi mi sono concentrato gy, 4

sulle alte frequenze perché nell'anno
del mio ingresso in una azienda italiana
di altoparlanti, cioé proprio qualche
mese dopo il Congresso di Como, era
necessario sviluppare la prima linea pro-
fessionale di compression driver e trom-

CIARE FMJ-60 “Daisy”
Driver a compressione

‘Costruttore e distributore per ['ltalia:
Ciare, Str. Fontenuovo 306/A, 60019
Senigallia (AN). Tel. 071 7922010

Fax 071 7926676 - www.ciare.com
commerciale@ciare.com

Prezzo: euro 281,00

CARATTERISTICHE DICHIARATE
DAL COSTRUTTORE

Vedi datasheet a lato

AUDIORreview n. 363 maggio 2015 127




CREATIVO

be; da allora, ho cercato sempre di portare la mia esperienza
in questo ambito.

ER: Bel nome Margherita... Come vi siete “conosciuti” e
quando siete diventati, diciamo cosi, “intimi"?

DC: "Daisy” & il frutto di anni di studi sui compression driver
e sui processi produttivi. || design & il fattore che pili colpisce
a primo impatto, ma & I'elemento che ho tenuto meno in
considerazione, o meglio & stata la naturale conseguenza di
altri fattori progettuali. Piti che al prodotto mi sono dedicato
allo sviluppo della tecnologia produttiva di Ciare; ad oggi
quasi tutti | compression driver sono assemblati con unnuo-
vo processo robotizzato che garantisce maggiore affidabi-
lita e ripetibilita.

ER: Profilo e modi di risonanza di membrana e sospensione?
DC: Lo studio del profilo di membrana e sospensione ha de-
gli elementi di novita che riguardano la riduzione dei modi di
vibrazione. Particolare attenzione & stata data al cosiddetto
“ringing" del bordo; nel video su YouTube & possibile vede-
re un breve estratto del risultato dello studio FEA (Finite Ele-
ment Analysis). |l raggio della membrana ed il profilo del
bordo sono particolari, come singolare & anche il nuovo si-
stema di stampaggio per il titanio progettato e sviluppato
per Ciare lo scorso anno.

ER: Il volume posteriore ha sempre ripercussioni sulla rispo-
sta in Fq e sui transienti: & coibentata?

DC: La “rear cover” ha una forma tale da ridurre le risonan-
ze che nascono dall'interazione con la membrana ed ha
due microcondotti che mettono in comunicazione la came-
rainterna con il mondo esterno. Cid serve ad equilibrare la
differenza di pressione che potrebbe presentarsiin un luo-
go di lavoro differente dall'altitudine in cui viene assembla-
to il driver.

ER: Molti anni fa sostituire la membrana in caso di rottura era
complesso a causa della difficolta di centraggio della stessa;
immagino sia acqua passata...

DC: Allora lavoravo in altre aziende ed & un problema di
quando portavo i pantaloni corti. Oggi il gruppo mobile di
un driver deve essere assolutamente autocentrante e ridur-
re al minimo l'intervento manuale, sia in ottica di processo
produttivo, sia appunto per la sostituzione del ricambio da
parte del cliente. In tal caso abbiamo 5 viti attraverso le
quali & possibile agire facilmente sulla sostituzione del
gruppo mobile.

ER: Il neodimio per il gruppo magnetico & diventato costo-
so: utilizzare bottoni in neodi-

mio & pit economico? Che
vantaggi offre una coro-
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na di bottoni rispetto a un anello in neodimio? E il profilo
delle piastre polari segue quello dei magneti: & quella la so-
luzione per un campo uniforme e senza dispersioni?
DC: Il neodimio & un materiale relativamente costoso e sog-
getto a flussi del mercato globale perché & un componente
fondamentale della “green economy”, presente pertanto
nelle auto elettriche o ibride e nelle pale eoliche. Questo lo
rende appetibile come una delle armi alla “guerra” della
leadership mondiale del “green business”. Purtroppo alcuni
Paesi come la Cina detengono il monopolio sulla produzio-
ne di questo materiale e, pur avendolo ratificato, sono noto-
riamente esentati dall’applicazione del protocollo di Kyoto
per poter accelerare la loro ascesa allo sviluppo economico.
Immerso in questo scenario ho studiato e brevettato un si-
stema capace di fornire la stessa quantita di energia con un
minore utilizzo di neodimio. A parita di flusso magnetico al
traferro il costo diminuisce rispetto ad un driver equipaggia-
to con un magnete ring. Il vantaggio sul costo si fa piti evi-
dente all'aumentare dei pezzi prodotti e delle dimensioni
del complesso magnetico. | profilo delle piastre segue quel-
lo dei magneti nella parte esterna, diciamo quella riconosci-
bile per il design. Tutto il circuito magnetico adotta ulteriori
nuove soluzioni che riducono il percorso delle linee di flusso
aumentandone le prestazioni.
ER: Dimmi la veritd: quanti notti insonni hai trascorso pen-
sando allatua... Ornella?
DC: Guarda che non & Ornella ma Horn.ell.a! E comunque
si, ho passato notti intere alla progettazione della routine del
software e mia moglie una di quelle notti mi ha scoperto, ma
ha accettato la convivenza. A parte gli scherzi, devo molto a
Lei... Poi sono seguite le notti per la progettazione dei pro-
dotti, partendo dai profili delle trombe per la prima azienda
in cui ho lavorato e per i quali sono ancor oggi orgoglioso di
aver introdotto il profilo Tractrix nel panorama dei prodotti
in commercio sul mercato PRO italiano, passando per le gui-
de d'onda di un'altra famosa azienda del settore, avendo
avuto una piccola parte progettuale, e arrivando ai nuovi
profili Ciare con la tromba PR 614 V-Shape e con la Wavegui-
de NURWS1.4 PWG.
ER: Circa latromba PR 614, sei riuscito ad evitare lobizzazioni
secondarie?
DC: La PR 614 non ha lobi secondari!
ER: Come hai migliorato la dissipaziorie termica dell'unita +
tromba?
DC: La dissipazione termica & |'elemento che pili ha caratte-
rizzato il design. Il profilo a petali di margherita, da cui il ter-
mine “Daisy Shape”, conferisce un elemento fondamentale
per lo smaltimento del calore, owvero l'incremento delle su-
perfici radianti. | sistemi di raffreddamento ad alette si basa-
no proprio su questo principio, cioé sull'aumento del rap-
porto superficie/volume. Dal brevetto del complesso ma-
gnetico scaturisce questa estetica in modo naturale, per le
piastre polari seguire |a forma dei magneti & essenziale per
incrementarne le prestazioni magnetiche. Tutto parte da
questa geometria per l'incremento delle superfici. | “Daisy
Shape" conferisce circa il 30% di superficie in pil rispetto ad
un simile prodotto con magnete ring standard. Inoltre la ri-
duzione del costo dei magneti & stata destinata alla tecnolo-
gia FMJ (Full Metal Jacket) atta a garantire conduzione ter-
mica tra i componenti interni; ad esempio sono stati selezio-
nati materiali metallici per alcune parti critiche, come il rifa-
satore ed il supporto della
membrana, ed & stata ridotta
al minimo la superficie della
guarnizione tra driver e trom-
ba. Tutto questo si traduce in
maggiore facilita di smalti-
mento del calore e riduzione
della power compression, ap-
punto tecnologiaFMJ. €
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